
 

 

 

 

危废污泥干化机 

 

 

 

使 

用 

说 

明 

书 

 
苏州新坤远环保技术有限公司 

版本：201905E 

 

 

 

 

 

 



危废污泥干化机使用说明书                         201905E 版 
 

苏州新坤远环保技术有限公司           网址：www.sznge.com         电话：0512-62512837   2 / 24 
 

 

目 录 
 

一、 原理及功能概述 ............................................................................................................................. 3 

1.1 设备运行原理示意图 .................................................................................................................. 3 

1.2 功能概述 ........................................................................................................................................ 5 

二、系统结构： ........................................................................................................................................... 5 

2.1  设备简易图解 .............................................................................................................................. 5 

2.2 电力及控制布局 ............................................................................................................................ 6 

2.3 电路板接线图： .......................................................................................................................... 6 

三、安全操作规程： ................................................................................................................................... 7 

3.1 基本安全要求 ................................................................................................................................ 8 

3.2 启动前的检查准备 ........................................................................................................................ 8 

3.3 污泥干化系统操作主界面 ............................................................................................................ 8 

3.4 主界面各功能按键介绍 ................................................................................................................ 9 

3.4.1 启动/停止： ........................................................................................................................ 9 

3.4.2 用户设置： ......................................................................................................................... 9 

3.4.3 状态查询： ....................................................................................................................... 10 

3.4.4 热泵设置： ....................................................................................................................... 12 

3.5 停机装卸泥 .................................................................................................................................. 13 

3.5.1 物料仓开启前的准备确认 ............................................................................................... 13 

3.5.2 卸泥、装泥 ....................................................................................................................... 13 

3.6 设备排水 ..................................................................................................................................... 13 

3.7 检修 ............................................................................................................................................. 13 

3.8 注意事项 ..................................................................................................................................... 14 

3.9 突发异常事故及紧急事故的处理 ............................................................................................. 14 

四、功能控制： ......................................................................................................................................... 14 

五、保护功能及故障显示、报警： ......................................................................................................... 16 

六、简易保养手册 ..................................................................................................................................... 17 

6.1 保养内容 ...................................................................................................................................... 17 

6.2 常规备件非通用件 ....................................................................................................................... 18 

七、点检保养规定（细化） ..................................................................................................................... 18 

7.1 点检保养规定概述 ...................................................................................................................... 19 

7.2 日检内容 ...................................................................................................................................... 20 

7.3 月检内容 ...................................................................................................................................... 21 

7.4 半年检内容 .................................................................................................................................. 22 

7.5 年检内容 ...................................................................................................................................... 23 

八、简易维修手册 ..................................................................................................................................... 23 

九、特别注意事项： ................................................................................................................................. 24 

 

 

 

 

http://www.sznge.com/


危废污泥干化机使用说明书                         201905E 版 
 

苏州新坤远环保技术有限公司           网址：www.sznge.com         电话：0512-62512837   3 / 24 
 

一、 原理及功能概述 

1.1 设备运行原理示意图 
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1.2 功能概述 

 本设备适用于干燥板框压滤机压滤后的板块状危废污泥； 

 在全封闭状态下以压缩机提供热源对污泥进行干燥； 

 仅设备内部环境进行热量交换、排放冷凝水，不排放废气；  

 适用电源 AC380V、50HZ； 

 工作温度范围：-5℃ ~  40℃； 

 防护等级 IP41，设备需放置于通风良好的室内环境； 

 有 10个倒计时时段可设定不同干化温度与湿度； 

 温度设定范围：（ 5℃ ~ 99℃）； 

 触摸彩色液晶显示功能； 

 感温器故障自检功能； 

 高/低压保护功能； 

 有断电记忆功能； 

二、系统结构： 

2.1  设备简易图解 
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2.2 电力及控制布局 

电柜箱由触摸屏、开关电源、断路器、接触器等组成，详见下图： 

 

2.3 电路板接线图：（设计升级变更恕不另行通知） 

http://www.sznge.com/


危废污泥干化机使用说明书                         201905E 版 
 

苏州新坤远环保技术有限公司           网址：www.sznge.com         电话：0512-62512837   7 / 24 
 

 

三、安全操作规程： 
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注：本系统所有参数设置，均由我司专业技术人员在设备试运行阶段设置完成，
不建议客户自行更改。所有参数设置请客户自行拍照留档，以免误操作停机，方
便数据恢复！ 

3.1 基本安全要求 

 作业人员必须经过培训、考核合格、特种作业人员必须持证上岗并获得授权后，方可独立

操作。 

 按部门劳动防护用品配备标准，正确佩戴、使用劳动防护用品。 

 操作机器前要对机器进行检查，正确填写好设备点检表。 

 每天要做好机器的维护保养。 

 作业前通过现场观察、学习《部门环境、职业健康安全评价表》等方式，熟知本岗位主要危

险源及相关控制措施。 

 

3.2 启动前的检查准备 

 作业前通过现场观察、学习《部门环境、职业健康安全评价表》等方式，熟知本岗位主要危

险源及相关控制措施。 

 确保各维护口是关闭的。 

 料箱装泥后放入设备内部。 

 确保水壶水位大于 1/2。 

 

3.3 污泥干化系统操作主界面 
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3.4 主界面各功能按键介绍 

3.4.1 启动/停止： 

 按此键 开机或关机。在开机状态下按下该按键会出现图一界面，按下

，设备将会停止运行。  

   

                   图一                                      图二 

 

 在关机状态下，按 按钮，会出现图二界面；此时可以选择从第几个时段开

始烘干，一般设置开始烘烤段【1】，结束烘烤段【1】。选择好之后就按下 键，

设备将会开始运行。 

 

3.4.2 用户设置： 

 按 显示如图三，有 10 个时段可以设定，每个时段可设置不同的温度、制热

回差、制冷回差、湿度、烘干时间。 

注：系统默认只有一区，如图二（虚线内区域），当结束烘烤段【2】时，必须设置二区参

数；当结束烘烤段【3】时，必须设置三区参数，以此类推至！ 
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图三 

 

 

3.4.3 状态查询： 

 按 会出现如图四： 

此界面只是用于显示各区域实时运行状态。 

 

 

图四 
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 按  显示如图五，可以查看到系统故障，按 后，再按

可以消除报警信息。按 可以查看系统历史故障。 

 

 

图五 

 按 出现如图六： 

本界面可以查询各电路板接口的输出、输入状态，亮绿色为运行状态，深绿色为停止状态，

如图 ，烤房风机为运行状态，外风机为停止状态。查询完毕可以按 。 

 

 

图六 
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 按 显示如图七 ，可以观看出烘房温度、烘房湿度和环境温度的曲线和时间

之间的关系。

 
 

图七 

 

3.4.4 热泵设置： 

 按 显示如图八，此界面设置中请联系我司。

 

 

图八 
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3.5 停机装卸泥 

 

3.5.1 物料仓开启前的准备确认 

 污泥干化机工作完成后，根据设置时长系统会自动停止。确认污泥干化机运行状态：正

常关机且运行指示灯显示红色后，才可以手动打开污泥干化机的物料仓门。 

 

3.5.2 卸泥、装泥 

 在卸泥平台下方放置托板，并且将装干泥的吨袋固定牢固。如图九所示 

     

图九                    图十                  图十一 

 打开污泥干化机料仓门板，将污泥料箱叉车叉出，在料箱顶部套好防尘罩，然后再放置

到卸泥平台。如图十所示： 

 将压滤机下方装好湿泥的料箱，通过叉车放置到设备料仓的托架上，保证料箱底部与托

架贴合完全后，关闭污泥干化机料仓门板。如图十一所示： 

 通过爬梯拉开料箱保险，拉动卸泥手柄，物料掉落到卸泥平台下方吨袋，等待 2-5 分钟

后确认料箱内无干泥残留后，通过叉车将空料箱放置地面，拉动卸泥手柄，底部扇板归

为后，保险锁定。然后再将空的料箱放置到压滤机出泥口，等待卸泥。 

 

3.6 设备排水 

 设备排水是通过资料自带液位水泵排除。 

 排水末端分别两个出口，需要根据当日的湿泥，确认关闭开启相对应的阀门。 

 在管道上配有软管，以便应急处理时直接接入吨桶内。 

 

3.7 检修 

 修理作业前必须提交申请，得到批准后才可进行修理作业。 

 维护检查作业应由两人作业，相互保持联系。 

 在进行检查作业时，要挂出标示，同时通知监督人员、作业人员和周围的作业者，以免 

造成伤人事故。 

 作业负责人要拔下设备开关钥匙，保管到确认作业完毕时。 

 进行机内检查作业时，要切断所有电源，以免突然运作造成人员伤害事故。 

 作业人员完工后要确认人员是否已离开危险区域，要确认机内没有工具、部件等，以免造成机

械事故。 
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3.8 注意事项 

 设备周围严禁动火作业。 

 叉车作业时，要保证足够的安全距离，叉车操作区域严禁站人。 

 设备运行时若有异常现象请立即停止设备，并报告上司。 

 建议每三个月对过滤袋进行一次更换。 

 

3.9 突发异常事故及紧急事故的处理 

 系统报警黄灯亮起请立即按下急停按钮，关闭电源总开关，随后立即报告上司。找到原因、解

决问题。 

 

 

                 
 

四、功能控制： 

 进入除湿： 

烘房湿度 >【设定湿度】+【设定湿差】 

 烘干部分控制逻辑   

制热：当回风温度≤【设定温度】－【制热回差温度】, 启动压机（间隔开压缩机）。 

制冷：当回风温度≥【设定温度】＋【制冷回差温度】,启动压机（间隔开压缩机）。 

备注：由制热转为制冷时直接开启冷却器不停机； 

退出除湿：烘房湿度 <【设定湿度】关压缩机； 

 冷却器的控制   

制冷时启动； 

 电加热的控制 

设定电加热控制数据，按下运行参数设置出现以下界面 

 室内风机： 

急

停 
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室内风机在压缩机开启前开始运行，待机状态不停，当定时时间到关闭，化霜时始终运

行。 

 冷却器的控制： 

制冷模式时打开，其它关闭 

 电加热的控制：  

电加热开启的控制条件：   

A.环境温度＜ 电加热开启环温  

B.设定温度 >= 回风温度 + 电加热回差温度 

同时满足，则允许开电加热  

电加热关闭的控制条件： 

A.环境温度 >  电热开设置温度  

B.回风温度 >= 制热设置温度  

C.电加热运行时间 >=电加热设置时间 

满足一点，则关闭电加热   

 化霜控制： 

进入化霜条件：（同时满足以下两个条件才能进入化霜） 

A. 压缩机工作时间大于化霜进入设置时间。 

B. 化霜传感器温度小于化霜进入设置温度。 

进入化霜后，关闭压缩机。 

退出化霜条件：（满足条件之一即可退出化霜） 

A. 化霜传感器温度大于化霜退出设置温度。 

B. 化霜时间大于化霜退出设置时间。 

退出化霜时：开外风机，延时 5S 开压机，室内风机继续工作，恢复制热。 

注：一台压机满足进入化霜条件时，两台压机同时进入除霜； 

一台压机满足退出条件时，进入待机，等到另一台压机也满足退出化霜条

件时，才能同时退出化霜。 

 传感器故障保护功能： 

A.出风温度传感器故障（短路/开路），关电加热。 

B.环境温度传感器故障（短路/开路），正常工作运行。（显示代码，按 0℃来工作） 

C.系统盘管温度传感器故障（短路/开路），关闭对应压缩机。 

D.系统排气温度传感器故障（短路/开路），关闭对应压缩机。 
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E.系统回气温度传感器故障（短路/开路），关闭对应压缩机。 

F.系统干湿球温度传感器故障（短路/开路），关闭所以压缩机。 

 高压保护功能： 

压缩机开启后，高压开关连续 10S 为断开状态，则高压故障，关闭相应的压缩机；一小

时内检测到三次高压开关故障，则显示故障代码，关闭相应压缩机不再启动，须断电后

才能重新启动； 

如果在上电前，高压已经断开，上电后连续 10S 检测断开，则显示故障报警。 

 低压保护功能： 

压机开启 10 分钟后，低压开关连续 10S 为断开状态，则低压故障，关闭相应压缩机；

一小时内检测到三次低压开关故障，则显示故障代码，关闭相应压缩机不再启动，须断

电后才能重新启动； 

化霜时不检测低压开关。 

 排气保护功能： 

当系统的排气温度高于 120℃（P2）时，关闭压缩机；当排气温度≤80℃时，则恢复工

作；一小时内检测到三次排气高温保护，则显示故障代码，须断电后才能重新启动。 

 

 

 

五、保护功能及故障显示、报警：  

 故障名称 检测方式 说明 

1. 0

1 
板载相序保护 上电检测 关系统，手动复位 

2. 0

2 
环境温度探头故障 上电检测 关报警不关压机，自动复位 

3. 0

3 
干球温度探头故障 上电检测 关所有压机，自动复位 

4. 0

4 
湿球温度探头故障 上电检测 关所有压机，自动复位 

5. 0

5 
出风温度探头故障 上电检测 关所有压机，自动复位 

6. 0

6 
1#盘管温度故障 上电检测 关 1#压缩机，自动复位 

7. 0

7 
1#排气温度故障 上电检测 关 1#压缩机，自动复位 

8. 0

8 
1#回气温度故障 上电检测 关 1#压缩机，自动复位 
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9. 0

9 
2#盘管温度故障 上电检测 关 2#压缩机，自动复位 

10. 1

0 
2#排气温度故障 上电检测 关 2#压缩机，自动复位 

11. 1

1 
2#回气温度故障 上电检测 关 3#压缩机，自动复位 

12. 1

8 
外风机过载 上电检测 停外风机，关所有压机，手动复位 

13. 1

9 
内风机过载 上电检测 停内风机，关所有压机，手动复位 

14. 2

0 
1#压缩机高压 上电检测 关 1#压缩机，手动复位 

15. 2

1 
2#压缩机高压 上电检测 关 2#压缩机，手动复位 

16. 2

4 
1#压缩机低压 延迟检测 关 1#压缩机，有限制复位 

17. 2

5 
2#压缩机低压 延迟检测 关 2#压缩机，有限制复位 

18. 2

8 
1#压缩机过载 上电检测 关 1#压缩机，手动复位 

19. 2

9 
2#压缩机过载 上电检测 关 2#压缩机，手动复位 

20. 3

2 
1#排气温度过高 上电检测 关 1#压缩机，有限制复位 

21. 3

3 
2#排气温度过高 上电检测 关 2#压缩机，有限制复位 

22. 3

6 
出风温度过高保护 上电检测 关所有压缩机，手动复位 

 

六、简易保养手册 

6.1 保养内容 

序号 项目内容 
日 周 月 年 

1 过滤网清洁打扫 
√    

2 底盘槽清扫 
√    

3 温湿度计储水罐检查，保证储水罐有一半以上水量 
√    

4 过滤袋清洗，防止脏堵；出现破漏及时更换 
 √   

5 蒸发器翅片清理，防止脏堵 
  √  

6 接水盘清理，防止脏污堵住出水管道 
 √   
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7 交换器清理，防止脏堵 
  √  

8 新风口过滤网清扫，防止脏堵 
  √  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6.2 常规备件非通用件 

序号 材料名称 规格与说明 单台数量 备    注 

此清单为定制产品，如需备品请联络我司 

1 交换器 定制 ／ 
／ 

2 过滤袋 定制 
／ ／ 

3 内过滤网 定制 
／ ／ 

4 外风机过滤网 定制 
／ ／ 

5 料箱 定制 
／ ／ 

6 卸泥平台 定制 
／ ／ 

7 天地锁 定制 
／ ／ 

8 电路板 定制 
／ ／ 

 

七、点检保养规定（细化） 
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7.1 点检保养规定概述 
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7.2 日检内容 
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7.3 月检内容 
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7.4 半年检内容 
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7.5 年检内容 

 

八、简易维修手册  

序号 故障描述 可能原因 解决方案 

1 高温高压报警 

设备内部通风不畅导

致压缩机过度工作 

检查过滤网、过滤袋、交换器、蒸发器是否

被污泥堵死，清理干净。 

污泥是否稀软、不透气，翻泥，尽量放透气

性好的污泥。 

压力表损坏 更换压力表 

2 低压报警 

设备内部通风不畅导

致压缩机系统结冰 

检查过滤网、过滤袋、交换器、蒸发器是否

被污泥堵死，清理干净。 

污泥是否稀软、不透气，翻泥，尽量放透气

性好的污泥。 

压力表损坏 更换压力表 

3 干燥效果差 设备内部通风不畅 
检查过滤网、过滤袋、交换器、蒸发器是否

被污泥堵死，清理干净。 

4 湿度值 100% 温湿度计储水罐没水 及时加满水 

5 
压力表显示为

零 

压缩机系统冷媒泄露 查漏、焊接、充冷媒或者及时联系我们 

压力表损坏 更换压力表 
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6 
排水管不能正

常排水 

排水管堵塞 清理排水管内的脏堵物 

设备通风不畅导致排

水处负压 

检查过滤网、过滤袋、交换器、蒸发器是否

被污泥堵死，清理干净。 

污泥是否稀软、不透气 

7 电路跳闸 
设备内部通风不畅导

致压缩机过度工作 

检查过滤网、过滤袋、交换器、蒸发器是否

被污泥堵死，清理干净。污泥是否稀软、不

透气，翻泥，尽量放透气性好的污泥。 

 

九、特别注意事项： 

      适用对象： 

本设备仅适用于酸碱度 6~9的非腐蚀性污泥，不得用于强腐蚀性污泥的干化； 

本设备以气流干燥原理干化污泥，因此散沙状、稀糊状污泥不能直接在本机内干燥； 

在 70℃下有可燃性、爆炸性、腐蚀性气体溢出的污泥不得用本机干燥； 

有爆炸性粉尘产生的污泥不适用于本机。 
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